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GOLDSONDE SAUERSTOFFSONDEN
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HEATALLIANCE

Zuverldssig und wirtschaftlich

Das Herz der GOLDSONDE ist der Zirkonium-
Oxyd Sensor, der durch die Zugabe von Ytrium
stabilisiert wird. Dies ermdglicht langlebige
Messgenauigkeit.

Die Vorteile unserer GOLDSONDE im Einzelnen

e hochste Messgenauigkeit

e flexible Lagerung des Sensors = hdhere Le-
bensdauer

e kiihler“ Messkopf durch Temperaturbarriere
zum Ofen

e einfacher, aber effizienter Aufbau

e deutlich geringerer Luftverbrauch durch diin-
nere Schutzrohre

e exakte Abstimmung auf ihre individuellen
Temperaturen und Atmosphdren.

OCERMET Beschichtung (diffused Ceramic)
schiitzt das hochlegierte Schutzrohr
(RA 333) gegen Temperatur und Kohlenstoff-
erosion

SPEZIFIKATION

O empfohlener Einsatzbereich %C 0.01 — 1.6%

O Temperaturbereiche, max. langfristig
(kurzfristig)

Typ K 1100°C (1300°C)
Typ S 1600°C (1750°C)
Typ N 1100°C (1300°C
TypR 1600°C (1700°C)
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O Stabiler Messbereich +/- 1 mVDC

O Impedanz <10 KOhm bei 927 °C

O verwendbarer Messbereich 0 — 1250 mVDC
O Léangen 600 mm bis 1400 mm und auf Anfrage
O Gewicht 1,7, 1,8, 2,6 kg

O Einfiihrungstiefen 360 mm — 1260 mm
und auf Anfrage

O Befestigung 1" NPT

O Schutzrohrdurchmesser
(21 mm, 13 mm Rohrgewinde)

Die Sauerstoffsonden sind mit allen auf dem
Markt befindlichen Produkte kompatibel und
konnen mit allen Steckerarten ausgeriist werden.
Grundsatzlich empfehlen wir jedoch eine Di-
rektverdrahtung um Probleme durch ,kalte*
Lotstellen auszuschlieBen.
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